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'‘Roznice w grubosci scianek

/ » Bardzo nierdwna grubos¢ scianek... +/-20% \




SYMULACJA FORMOWANIA
ROTACYJNEGO

Zminimalizowac niepewnosci procesowe

Zadbaj o odpowiedni rozktad grubosci.
Zoptymalizuj ilos¢ uzywanego materiatu.

Unikaj produktow, ktore nie spetniajg wymagan.
Unikaj poprawek i modyfikacji form.

Unikaj opdznien we wprowadzaniu produktu na rynek.

OSIAGNIJ BARDZIEJ KONKURENCYJNE PRODUKTY




CO JEST POIRZEBNE DO KORZYSIANIA £
SIMOLDING?

SIATKA OBIEKTU FEM 493 K
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JAK DZIALA TECHNOLOGIA

SIMOLDING? 493|(

PRZEBIEG PROCESU

l, / Obliczenia \ /Danewyjsuowe\

[, llos¢ materiatu Rozktad grubosci
{/ > Siatka powtoki zewnetrznej > Rozktad czasu przebywania
— » Obliczenia hconv materiatu w formie
- . » Ruch proszku wewnatrz » Rozktad temperatury w
v, . Slmoldlng )  ormy formie
: o » Obliczenia temperatury w » Rozktad temperatury w
' formie czesci
» Przenoszenie temperatury
: e do materiatu Wyniki
Dane wejs’ciowe » Przenoszenie materiatu do » Plik z wynlkam-ll
formy maksymalnymi i
Dane formy [ minimalnymi wraz z
. obrazami (PDF)
> Materiaf > Plik siatki powtoki z
» Grubos¢ wynikami do wizualizacji i
» Pozycja na maszynie analizy FEM
Siatka Dane '
procesu
r objetosciowa 3D
5 » Temperatura pieca
Dane czesci » Krzywa nagrzewania \
> Dane materiatowe > Czas nagrzewania
» Docelowa grubosé¢ \




PRZYKLAD ZASTOSOWANIA
HISTORIA SUKCESU
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thickness [mm]
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thickness [mm]

1052 thickness [mm]

Wx=4
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thickness [mm)

96583 872 838
B.7967 80567 77283
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Do symulacji konstrukcyjnej wybierany

jest najlepszy wynik
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(AvQ: 75%)
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